VNABLA TECNOLOGIE...

Unita per prove di durezza Vickers

Categoria: Didattica laboratoriale, Fisica, Prove sui Materiali

Caratteristiche tecniche

Il Durometro Vickers SM1016 MKIII € uno strumento ad alte prestazioni conforme agli standard industriali per I’esecuzione
di prove di durezza Vickers, secondo le normative 1ISO 6507, ASTM E92, ASTM E384 e JIS B 7725. Grazie al sistema

a feedback di forza in anello chiuso con celle di carico multiple e al ciclo di prova completamente automatico, garantisce
elevata precisione, ripetibilita e affidabilita dei risultati, eliminando I'influenza dell’operatore.

Il dispositivo include un display touch-screen da 6,5", da cui € possibile monitorare e registrare in tempo reale i risultati, le
medie, gli scarti e le conversioni in altre scale di durezza.

CARATTERISTICHE PRINCIPALI
e esecuzione di prove secondo standard internazionali: 1ISO 6507, ASTM E92/E384, JIS B 7725;
o forza applicabile variabile da 200 gf a 31,25 kgf;
e ciclo di prova completamente automatico per eliminare I'influenza dell’operatore;
e sistema di controllo della forza multi-load cell a circuito chiuso per massima precisione;
e calcolo automatico di:
o media;
o valore massimo e minimo;
o deviazione standard e range;
e conversione automatica dei risultati in scala Rockwell, Rockwell Superficiale, Brinell, Knoop, Leeb e Trazione;

Cod. Fisc e P. IVA 03567161207 . Sede Legale e Commerciale
Capitale Sociale: 10.000 €. www.nablatecnplogle.cgm Viale Angelo Masini, 58
R.I. Bologna N. 03567161207 _nablatecnologie@pec.it 40126, Bologna,
R.E.A. Bologna N. 529311 info@nablatecnologie.com Tel. 051 0216273



VNABLA TECNOLOGIE...

e interfaccia seriale per stampa o comunicazione con PC;
e touch-screen LCD 6,5” per visualizzazione dei risultati e gestione test;
e  struttura industriale robusta e durevole.

ACCESSORI INCLUSI
e 1 penetratore Micro Vickers;
e 1 oculare digitale elettronico;
e 1lincudine piatta @ 60 mm;
e 1 blocco di riferimento Macro Vickers;
e 1 copertura protettiva della macchina;
e guida utente completa.

ACCESSORI CONSIGLIATI (non inclusi)
e tavolo di supporto per durometro (SM101X-A);
e incudine aV 6—60 mm (SM101X-B);
e incudine aV 10-100 mm (SM101X-C);
e incudine aV 3,3-20 mm (SM101X-D);
e tavola micrometrica X-Y (SM101X-E).

ESERCITAZIONI E POSSIBILITA PRATICHE CON | COMPONENTI FORNITI
1. prove di durezza Vickers su campioni metallici;
analisi della variazione della durezza in funzione della forza applicata;
conversione dei valori di durezza in altre scale standard;
dimostrazione dell’influenza dell’indice di penetrazione e della superficie deformata;
confronto tra materiali diversi mediante blocchi di riferimento;
registrazione statistica automatizzata di test ripetuti.
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SERVIZI ESSENZIALI
e  spazio su banco richiesto: 700 x 700 x 800 mm;
e alimentazione elettrica: monofase 240/120 V (selezionabile), 3 A.

DIMENSIONI E PESO
e dimensioni macchina: 775 x 351 x 528 mm;
e peso netto: 86 kg.

Per maggiori informazioni e specifiche tecniche piu dettagliate, consultare la scheda tecnica ufficiale del produttore,
accessibile al link: https://www.tecquipment.com/assets/documents/datasheets/SM1016-MKIlI-Vickers-Hardness-

Datasheet.pdf
In caso di discordanza tra la presente descrizione e la scheda tecnica ufficiale, far fede alla scheda tecnica del produttore.

Ulteriori informazioni possono essere trovate su

http://www.nablatecnologie.com
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